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II est connu, en tant gu'ei6ment de mobilier 
S 1 integrant par juxtaposition dans un ensemble, de grouper 
une pluralite de tiroirs superposes dans un seul caisson. 
Ces elements a tiroirs sont generalement en bois (massif . 
5 ou plagufi ) lorsgu'ils constituent un element d'un ensemble 
ou en metal ou en plastigue lorsgu'ils sont destines plus 
sp€cialement a un usage de bureau. 

L 1 invention cone erne le m£me genre d 1 article 
fab ri que a base de ou exclusivement. en carton, permettant 
10 la constitution, a partir de modules,, de.meubles de ran- 
gement a tiroirs destines soit a un usage domestique soit 
a un usage de bureaux sous forme d 1 elements empilables et 
juxtaposables susceptibles de former une veritable cloison. 
Le. choix du carton (notamment onduie) permet une fabrica- 
15 tion 3 bas prix de revient, destines a un marche d 1 arti- 
cles utilitaires ne devant pas presenter imp€rativement 
de qualites esthetlques tres importantes encore que, par 
un choix de couleurs astucieux il soit possible de creer 
des ensembles harntonieux susceptibles de constltuer un 
2o mobilier de bureau ou un meuble de rangement domestique 
original. La conception de l 1 element de mobilier selon 
1 B invention presente en outre l'avantage d'etre robuste 
malgre I 1 utilisation du carton en tant que prodult de base. 
A cet effet le module selon l 1 invention est 
25 constitue par un caisson pourvu lnterieurement de. glissieres 
horizontals pour recevoir a coulissement une pluralite de 
tiroirs. Selon l'une de see prlncipales caracterlstiques, 
chacun des tiroirs est constitue par la mlse en volume d'un 
flan de carton predCcoupe dont les cOtes lateraux posse- 
30 dent une face ext€rleure inclinge vers l 1 inter ieur et vers 
le haut du tiroir et lesdites glissieres sont portees par 
deux panneaux disposes de maniere amovible le long des 
parols later ales du caisson, a 1' inter ieur de ce dernier, 
chacun de ces panneaux comportant sur sa face destin€e a 
35 §tre placSe en regard de 1' autre panneau une pluralite de 
prof lis etages distants l'un de 1 9 autre d'uhe valeur sensi- 
blement eg ale a la hauteur d'un tiroir et dont la section 
trans ver sale forme un angle rentrant complementalre de l'an- 
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gle que forme la face inclinee de chague tiroir pax rapport 
a son fond. 

Bn outre, chague panneau de glisaieres susdit 
possMe au mo Ins une languette superieure susceptible de 
5 coop6rer avec une ouverture menagee dans la parol sup€- 
rieure du oaisson au voislnage de la parol correspondante. 

Avantageusement ladlte languette fait salllle 
* a l'exterieur du caisson qui comporte dans sa parol inf€- 
rieure au inolns une ouverture pour recevolr la partle en 
10 salllle de la languette d'un caisson InfSrieur. Dans ce 
cas, on utilise ladite partie en saillie de la languette 
comme un Element d'accrochage de colonnes de caisson adja- 
centes, qui coop&re avec une cle de maintlen constitute 
par une plaque pouxvue d'une lumiere a 1» inter ieur de la- 
15 quelle sont plac§es les deux languettes voisines de deux 
caissons adjacents. 

Dans une version du module selon 1" Invention 
entl&rement en carton, chague panneau de glisaieres est 
const! tu6 par la raise en volume d'un flan de carton pr6d6- 
20 coupe, le caisson etant lui-m&ne constitue* par une bolte 
en carton ouverte sur l'une de ses faces. Rnfin, la fa- 
cade des tiroirs possede une languette de prehension en 
une seule piece avec ledit flan. 

I#' invention sera mieux comprise au cours de. 
25 la description donnee ci-apres a titre d # exemple purement 
indicatlf et non limitatif qui permettra d'en engager les 
avantages et les caracteristlques second a ires. 

II sera fait reference aux desslns annexes 
dans lesquels : 

30 "la figure 1 est une vue d v ensemble d'un Pig- 

ment modulaire selon 1' invention, 

" les figures 2A et 2B illustrent la consti- 
tution d'un tiroir a partir d'un flan de carton, 

~ les figures 3A et 3B illustrent la mise en 
35 forme d f un caisson selon 1' invention, 

- les figures 4A et 4B illustrent la mise en 
forme d'un panneau de glissieres en carton, 

- la figure 5 est* une vue schema tique d'un 

i 



) 

i 



2540715 



3 

mode d 1 assemblage de deux caissons selon 1* invention juxta- 
poses. 

En se reportant tout d'abord a. la figure 1, on 
yoit un element de mobilier conforme I 1 'invention constitue. 

5 par un caisson 1 paralieiepipedlque comportant une face la ' 
ouverte et pourvu interieurement de glissidres non represen- 
tees, recevant a coulissemerit une plural its (id 4) de ti- 
roirs 2 dont on volt les facades trap€zoidales 2a. 

Chacun de ces tiroirs est de preference realise 

10 par la mise en volume du flan de carton predecoupe et rainu- 
re 3 de la figure 2A. On remarquera que ce flan 3 deiimite 
un fond 3a auguel sent, attaches des panneaux lateraux 3b 
et des panneaux d'extremite 3c. Des languettes 3d atten- 
dant longitudinalement a partir des panneaux lateraux 3b 

15Permettent au moment du pliage d 'assurer 1 'orientation de 
la face exterleure de chacun des herds iateraux du tiroir. 
En effet, la mise en volume du flan conslste brldvement, 
a relever sur le fond les panneaux 3b puis 3 plier vers 
l'interieur les languettes 3d afln de les mettre a 1 9 aplomb 

20 de la rainure d'extremite du fond 3a. On releve ensuite les 
panneaux d'extremite 3c perpendiculairement au fond dont on 
replie le rabat extreme vers l'interieur et le bas pour 
emprisonnex les languettes 3d et verrouiller les panneaux 
d'extremite ainsi constitute sur le fond par cooperation 

25 de languettes et d'ouverture©. Pour terminer la constitution 
du tiroir" on proc&de au rabattement de la seconde par tie 
des panneaux lateraux 3b a l'interieur du tiroir, ces ra- 
bat 8 etant pourvus d'un retour extreme qui, par alleles au 
fond 3a et en appui sur ce dernier torment entretolse entfe 

30 la face interne et la face externe du panneau 3b pour pren- * 
dre en compte 1'inclinaison de cette face externe. 

La figure. 2B montre un tiroir 2 monte. On not era 
done que ses f lanes lateraux 2b pre sen tent une inclinalson 
vers l'interieur et vers le haut d' angle A par rapport au 

35 fond 3a. Ext§rieur ement , le tiroir 2 possede une forme en 
queue d'aronde. On remarquera la presence d'une languette 
4 de prehension falsant saillie par rapport a la facade 2a 
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du tlrolr qui est issue d'une d§coupe des panneaux d'extre- 
mit§ 3c susdits. ' 

Les figures 3A et 3B illustrent de manlfcre 
schema tigue la constitution d'un caisson 1 en carton 5 par- 
5 tir d'un flan dont les deux bords extremes ont fite reunis. 
On notera que les quatre panneaux latGraux 5a sont prolong§s 
par des panneaux d'extrgmitfis avant 5b et arrifire 5c* Les 
panneaux 5c arridre sont replies classiquement pou/former 
le fond du caisson 1 tandis que les panneaux avant 5b sont 
10 rabattus a l'int§rieur du caisson corrae le montre la~figure 
3B pour rigidifier cette partle du. caisson. Le long de chacune 
des arfites du. caisson et dans ses faces infgrieures et supS- 
rieures, le caisson est pourvu de fentes (deux par aretes 
dans les cas des figures) 6 dont le rOle sera explicits ci- 
15 aprds. 

Sur les figures 4A et 4B on a represents un mode 
de realisation d'un panneau de glissi&res pour tiroir selon 
1" invention realise par la mise en volume d'un flan de carton 
preaecoupS et rainurt. Ce flan 7 schematise sur la figure 4 A 
20 comporte au moins deux parties 7a et 7b. La par tie 7a est 
divisSe par un prSpliage ou rainurage en plusieurs zones 8a 
8b consecutives qui formeront les glissidres proprement dites. 
La par tie 7b est un support plan de maintien des glissidres 
une fois mises en forme. A cet .effet, elle comporte une 
25 pluralite d'buvertures 9a dllongges et 9b plus courtes mais 
plus larges qui sont susceptibles de coopSrer avec des lan- 
guettes 10 pred§coup€es dans chacune des zones 8a susdites. 

La raise en volume du flan 7 consiste d'abord 
d le plier autour des lignes 11a et lib ce qui peraet de 
30 rabattre la par tie 7b sur la partie 7a, comme le montre JLa 
figure 4B, en d§gageant des languettes superieures 12 tout en 
maintenant un Scartement de largeur 13 entre lea deux parties. 
On procfide ensuite au pliage "en escalier" de la partie 7a 
le long des lignes 11c et lid ce qui a pour effet de placer 
35 les languettes 10 perpendiculairement au plan de la partie 
7b et en direction de cette demifcre. Ces languettes sont 
alors lntrodultes dans les ouvertures 5a qui. leur corres- 
pondent (ou elles pas sent sans dif f iculte etant moins larges) 
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pour ensuite §tre repliees dans lea ouvertures 9b afin de 
verrouillor 1 1 assemblage des deux parties 7a 7b comme le 
montre la figure 4B, les ailes latSrales de la languette 10 
6 taut d'envergure plus lmportante que la largeur de I'ouver- 

5 ture 9b. On a ainsi constitu6 un panneau de glissieres qui 
possfede une face arriere sensihlement plane et une face avant 
qui vue de profil d€finit entre chaque partie 8a et Bb un 
angle dont la valeur A est identique & celle d§crite en re- 
gard de la figure 2B pour ce qui concerne le tiroir 2. On 

10 volt done que les coulisses sont de section angulalre, ce qui 
pre 8 en te l a inter §t tout d'abord d'offrir de grandes surfaces 
de coulissement done une meilleure repartition de la charge 
entre le tiroir et la glissiere notamment lorsque le tiroir 
est a demi-aortl et est en porte-a-faux, les faces 8a coope- 

15 rant a une bonne retenue du' tiroir. En outre cette architec- 
ture en Z des glissieres donne aux panneaux 8a inclines une 
fonction de soutien des elements 8b qui autorlse une bonne 
reprise d' efforts, le carton €tant dans ce sens tres resis- 
tant a la compression (les ondulations etant placSes dans 

20 le sens de la hauteur) 

Dans une variants de realisation non represen- 
tee, on pent doubler le panneau arriere 7b. II suffit 3 cet 
effet de prevoir dans le flan de la figure 4A une prolonga- 
tion de la partie 7b a 1' oppose de la partie 7a que l'on 

25replie # apres avoir r6alls6 le montage de la figure 4B r but 
la face arriere de la partie 7b. Cette prolongation pourra 
egalement comporter des languettes telles que 12 qui seront 
en coincidence avec ces dernieres apres le repli. 

Le montage de ces panneaux de glissieres dans 
30 le caisson 1 est illustre par la figure 5. II suffit en effet 
d'lntrodulre ces panneaux dans 1'ouverture du caisson, en 
les main tenant inclines selon la diagonale du caisson, d v ln- 
troduire les languettes 12 dans les ouvertures 6 du caisson 
(figures 3A et3B) et de plaquer les panneaux de glissieres 
35 le long de la face laterale interne de ce dernier. L' immo- 
bilisation finale est assuree par un l£ger colncement du - 
panneau de glissidre. La largeur du panneau 7b sera en outre 
determinee de maniere gu'il solt log6 au deia de 1 ' extremite 
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des rabats lat§raux 5b du caisson qui constituent alnsl une 
but6e longitudinal e aux glissieres. 

On remaxquera sur la figure 5, comme d'allleurs 
but la figure X que les languettes 12 font sail lie a l f ext€- 

5 rleur du caisson. Cette disposition permet de constltuer des 
but§es entre deux caissons empilfis l'un sur 1 'autre, les lan- 
guettes 12 ayant alors leur paxtle salllante Introdulte 
dans les ouvertures 6 infSrieures du caisson. On notera qu'a 
cet effet, la partle 7b de l'Sl§ment 7 de glissidres possSde 

10 des fechancrures 14 qui se trouvent plac6es au droit de ces 
ouvertures aprds le montage et autorlsent la p&n6tration des 
languettes 12 dans le caisson superieiir. 

• Sur la figure 5 on a repr6sent€ 6galement une 
disposition simple de 1* invention qui permet d'associer des 

15 colonnes de caisson juxtaposes en profltant de la presence 
des parties saillantes des languettes 12. En emprisonnant 
ladite par tie salllante de ces languettes 12 appartenant d 
deux caissons vol sins, dans la fente d'une cl6 d' assemblage 
15 constitute slmplement par une plaquette de carton (ou au* 

20 tre matSriau pourvu d'une fente m§dlane) on assujettlt les 
colonnes les unes aux autres. II est possible grace a ce 
systfcme de monter de v6ri tables clolsons s&paratlves d'un 
espace de bureau. Dans le cas oil une telle cloison comporte- 
rait deux pluralit§s de colonnes de caisson juxtaposes dos 

25 a dos, on peut pr6voir une.clS d' assemblage susceptible d'em- 
prlsonner guatre languettes au centre de la cloison. 

L 1 invention n'est pas limit§e a la description 
qui vient d'en Stre donn6e. C'est alnsl que, comme 6nonc6 
- precedemment, les panneaux de glissi&res peuvent comporter 

30 une double parol arri&re (7b) qui permet d'augmenter la resis- 
tance a 1 • 6crasement d'un empllement de caissons. En outre 
lesdits panneaux de glissieres peuvent 6 tre realises en toute 
matifcre suff lsamment §conomique, autre que le carton, telle 
que la matidre plastique monl€e ou f orm§e SI chaud voire en 

35 m6tal. Par ailleurs, la facade avant de cbaque tiroir pourra 
etre §quip§e d'un bouton rapport§. Bile pourra §galement affec- 
ter une autre forme que le trapeze au moyen soit d'une dScoupe 
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appropriee du flan 3 soit d'un panneau rapporte. £nfin; les 
glissieres. pourront avoir uno longueur inferleure d la pro- 
fondeux du caisson pour 3 tre * invisible depuis sa face ouverte. 

En plus des avantages d§ja cites, 1 • invention 

5 permet une livraison en pieces detacMes et d plat des mo- 
dules ce qui presente beaucoup d'interSt grace au volume 
result des elements durant leur transport et leur stockage. 

L 1 invention trouve une application interessante 
dans le domaine du mobilier utilitaire et de 1 9 Industrie du . 

10 carton. 
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KSVENDICAJiONS 
1 - Element de mobilier nodulalre constitug par un 
caisson (1) pourvu int€rieurement de gllssieres horizontals 
pour recevoir a coulissement una pluralite de tirolrs (2) , 

5 caracteriee en oe que chacun desdlts tirolrs (2) est consti- 
tue par la mlse en volume d'un flan ( 3 ) de carton predficou- 
pe dont les cdtes lateraux possedent une face exterieure 
lncllnee vers I'interieur et vers le haut du tlrolr et en ce 
que lesdltes gllssieres sont portees par deux panneaux (7a, 

10 7b) disposes de manl&re amovible le long des parols latera- 
ls du caisson (l) a l'interieur de ce dernier, chacun de 
ces panneaux comportant sur sa face destine a etre placee 
en regard de 1' autre paaneau une pluralite de prof Us (8a, 
8b) Stages distant* l'un de l'autre d'une valeur sensible- 

15 ment egale 8 la hauteur d'un tlrolr (2) et dont la section 
transversale forme un angle (A) r entrant complementalre de 
l'angle (A) que forme la face lncllnee (2b) de chaque tlrolr 
par rapport 8 son fond (3a) .. 

2 - Blement selon la revindication' l, caracterlse en 
2Q ce que chaque panneau de gllssieres (7a, 7b) susdlt possdde 

an molns une languette (12) superieure susceptible de coo P 6- 
rer avec une ouverture (6) menage dans la parol superieure 
du caisson >(1) au volslnage de la parol correspondante. 

3 - Element salon la revendlcation 2, caracterlse 
25 en ce que ladite languette (12) fait saillie 8 l»ext6rieur 

du caisson (1) qui comporte dans sa parol inf6rieure au 
molns une ouverture. (6) pour recevoir la par tie en saillie 
de la languette (12) d'un caisson lnferleur (1). 

4 - Blement selon la revendlcation 3, caracterlse en 
30 ce S™ 8 ladite Pertle en saillie de la languette (12) cons- 

tltue un element d'accrochage de colonnes de caissons (6) 
adjacentes, qui coopere avec une cie (15) de malntlen cons- 
tituCe par une plaque pourvue d'une lumlere 8 l'intirieur 
de laguelle sont placCes les deux languettes (12) volslnes 
35 de deux caissons (1) adjacents. 

5 - Blement selon l'une quelconque des revandications 
precedentes, caracterlse en ce que chaque panneau de glls- 
sieres (7a, 7b) est const! tu£ par la mlse en volu me d'un 
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flan (7) de carton pr§d§coup6. 

6 - Element selon l'une qoelconque des revendi- 
oations pr§c§dentes, caract§ris6 en ce que le caisson (1) 
susdit est constitutl par une boite en carton ouverte sur I'une 
de sea feces (la) . 

7 - El&nent selon l'une quelconque des revendl- 
cations pr$c£dentes, caract§ris€ . en ce que la facade (2a) du 
tiroir (2) poss&de une languette de prehension (4) en une 
seule pi&ce avec ledit flan (3). 
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